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BELGELENDIRME PROGRAMININ

PRG.503 Makina Emniyet Yonetmeligi Uriin Belgelendirme Programi
KODU ADI

1. AMAC

Bu belgelendirme programi, INSPERLA TEST GOZETIM BELGELENDIRME LTD. STI. tarafindan EN ISO / IEC 17065 akreditasyonu
cercevesinde gerceklestirilecek olan 2006/42/AT makine Emniyet Yonetmeligi EK IX — AT Tip incelemesi kapsamindaki {riin
belgelendirme hizmetlerine yénelik diizenlemeleri agiklamayl amaglamistir.

Bu belgelendirme programinda basvurularinin alinmasi, teknik incelemelerin yapilmasi, tetkiklerinin gergeklestirilmesi, raporlanmasi ve
belge almaya hak kazanan kuruluslarin belgelerinin diizenlenmesi ve yayinlanmasi agsamalarinda uygulanacak yontemleri belirlemistir.
Bu belgelendirme programi, EN ISO / IEC 17067 Standardinin madde 6.5 sartlarini karsilamaktadir.

Bu belgelendirme programi, miisteriyle yapilan sézlesmenin bir parcasidir ve www.insperla.com web sitesinde yayinlanmaktadir.

2. KAPSAM

Bu talimat, yonetmelik kapsaminda Madde 2'de tanimlanan makineleri ve ydnetmelidinin 13 inci maddesindeki {iglincii ve doérdiincii

fikralarinda belirtilen islemlerden birisinin uygulanmasi gereken makine kategorilerinden (EK IV) 16. Ve 17. Kategori makinalarinda AT

Tip incelemesi islemlerini kapsar.

3. SORUMLULAR

Bu programin yirttilmesinden Genel Midiir, Planlama Sorumlusu, Teknik Uzmanlar, Teknik Diizenleme Sorumlusu sorumludur.

4, TANIMLAR

Uygunluk degerlendirmesi: Bir islemin sonucu olan bir riin, sistem, kisi veya kurulusla ilgili belirtilmis ihtiyag veya beklentilerin
yerine getirildiginin ispatini saglayan faaliyettir.

Belgelendirme: Yapilan Uygunluk Dederlendirmesi sonucu uygun bulunan drindn ilgili yonetmelije gére uygunlugunun
onaylanmasidir.

Belge: Uriin belgelendirme hizmetlerinin sonucunda olumlu karar gikmasi halinde firmaya verilen uygunluk dokiimani

Teknik Uzman: Uriin denetimi, muayenesi ve belgelendirmesi yapan kisi. Test, (iriin denetimi ve muayenesi konusunda bilgi ve
tecriibesi olan miihendis ya da teknik eleman.

Teknik Diizenleme Sorumlusu: ilgili birimin y6netilmesi, belgelendirme kararlarinin verilmesi konularinda

Genel Midiir: Firmanin yetkilisi ve imza sahibi kisidir.

Miisteri: INSPERLA’ dan hizmet almak isteyen tiizel kisilik

AT TIP INCELEMESI: AT tip incelemesi onaylanmis bir kurulusun, Ek IV'de belirtilen makinalarin temsili bir érneginin Makine
Emniyeti Yonetmeligin hiikiimlerini karsiladigini onayladigi ve belgeledidi islemdir.

Bakanlik: Sanayi ve Ticaret Bakanligini

Komisyon: Avrupa Komisyonunu

Onaylanmis Kurulus: Uygunluk dederlendirme kuruluslar arasindan, bir veya birden fazla teknik diizenleme cergevesinde uygunluk
dederlendirme faaliyetinde bulunmak (izere, yetkili kamu kurulusu tarafindan belirlenerek, Mistesarlikga adi, adresi,
gorevlendirildikleri modiiller ve uygunluk dederlendirmesi yapacaklari {iriin veya {rlin gruplari komisyona bildirilen ve bu bilgiler ile
birlikte kimlik kayit numarasinin Avrupa Toplulugu Resmi Gazetesi'nde yayimlanmasini miiteakip en geg otuz giin iginde yetkili kamu
kurulusu tarafindan Resmi Gazete ‘de yayimlanmak suretiyle 4703 sayili “Uriinlere iliskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve
Uygulanmasina Dair Kanun” da ve ilgili teknik diizenlemede belirtilen esaslar cercevesinde gorevlendirilen ve gérevliendiren kurulusa
karsi sorumlu olan 6ézel veya kamu kuruluslar

imalatci (Uretici): Makineyi veya kismen tamamlanmis makineyi tasarimlayan ve/veya imal eden ve kendi isim veya ticari unvani

altinda veya kendi kullanimi icin piyasaya arz edilmesi amaciyla makinenin veya kismen tamamlanmis makinenin yonetmelige
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uygunlugundan sorumlu olan gergek veya tiizel kisiyi, bu sekilde tanimlanan bir imalatginin bulunmadigi durumda, bu Yonetmelik
kapsamindaki makineyi veya kismen tamamlanmis makineyi piyasaya arz eden veya hizmete sunan gergek veya tiizel kisi

Yetkili Temsilci: Tirkiye'de yerlesik olan, imalatgidan onun adina bu Yénetmelikle ilgili yiikiimliliiklerinin ve formalitelerinin
tamamini veya bir kismini yerine getirmek igin yazili yetki almig herhangi bir gergek veya tizel kisi

Uriin: Teknik diizenlemesinde CE Uygunluk isareti ilistiriimesi 6ngériilen nihai Griin, hizmet veya prosesin genel adi

Temel Saglik ve Giivenlik Kurallari: Uriiniin, insan sagligi, can ve mal giivenligi, hayvan ve bitki yasam ve sadligi, cevre ve
tiketicinin korunmasi agisindan sahip olmasi gereken asgari glivenlik kosullari

Uygunluk isareti: Bir iriind, teknik diizenlemelerde yer alan gereklere veya teknik diizenlemelerde atifta bulunulan standartlara
uygun oldugunu ve ilgili tim uygunluk dederlendirme islemlerine tabi tutuldugunu gdsteren isaret

Modiil: ilgili mevzuat geredince uygunluk isaretinin triine ilistirilmesi icin izlenen yollardan her biri

Tip: Uretilmesi planlanan triinii temsil eden (iriin

Teknik Dosya: Uriiniin, ilgili teknik diizenlemenin gereklerine uygun olarak dretildigini gdsteren rapor ve belgelerin bulundugu ve

tasarim, retim ve Uriiniin isleyisi agamalarindan bir veya birkagini igeren dosya

5. MAKINE EMNIYETI UYGUNLUK DEGERLENDiRME ISLEMLER]

Miisteri Sorumluluklar:

-Imalatgi veya yetkili temsilci teknik dosyayi diizenlemelidir.

Teknik Dosya:
-Makinanin Genel bir tarifi

-Makinanin ve kumanda devrelerinin genel ¢izim ve agiklamalari

-Makinanin temel giivenlik ve saglik gereklerine uygunlugunu teyit etmek igin gerekli olan hesaplamalar, deney sonuglari, belgelerle
birlikte tam ayrintil gizimler

-Risk dederlendiriimesi

-Kullanilan standartlar ve dider teknik sartnameler ve bu standartlarin kapsadidi temel saglik ve giivenlik kurallarinin gdsterimi,
-Imalatci tarafindan veya imalatci ya da yetkili temsilcisince secilmis olan bir kurulus tarafindan yapilan testlerin sonuglarini iceren
her tiirli teknik rapor,

-Makina igin talimatlarinin bir kopyasi

-Uygun olan durumda, kismen tamamlanmig makinalar icin imalatci Beyani ile bu tip makinalar icin ilgili montaj talimatlari,

-Uygun olan durumlarda, makina ile bu makinaya takilan diger riinler igin AT Uygunluk

-Beyanlarin kopyalari,

-AT Uygunluk Beyaninin bir kopyasi

-Tamamlanmig makinaya uygulanan deneyler ve raporlari

- Tipin bir numunesini INSPERLA’ ya tahsis etmelidir. Deney programi gerektirirse INSPERLA daha fazla numune isteyebilir.

- AT Tip muayene belgesinin verilmedidi veya gegerliliginin yenilenmedigi durumlarda, imalatgi s6z konusu makinanin piyasaya arzini
durdurmalidir.

INSPERLA Sorumluluklari:

-Teknik dosyayi incelemek ve tipin teknik dosyaya uygun olarak imal edilmis olup olmadigini kontrol etmek ve hangi unsurlarin

Harmonize standartlarin ilgili hikimlerine uygun olarak tasarimlandigini ve hangi unsurlarin ayni standartlarin hiikiimlerine
dayanmadan tasarimlanmadigini tespit etmek

- Harmonize standartlarin uygulanmadigi durumlarda, uygulanan goziimlerin bu Yénetmeligin temel saglik ve giivenlik gereklerini
yerine getirip getirmedigini saglamak igin uygun muayeneleri, igmeleri ve deneyleri yapmak veya yaptirmak,

- Harmonize standartlarin kullaniimasi durumunda, bu standartlarin fiilen uygulandigini dogrulamak igin uygun muayeneleri, dlgmeleri

ve testleri yapmak veya yaptirmak,
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- Tipin incelenen teknik dosyaya uygun olarak imal edildiginin kontrol edilecedi ve gerekli muayene, 6igme ve deneylerin yapilacadi

yer konusunda basvuru sahibiyle anlagmak.

6. BASVURUNUN ALINMASI, GOZDEN GECIRILMESI, TAKiBi VE ONAYLANMASI

Basvurularin alinmasi ile ilgili her tirll iletisim kanal agiktir. Bagvurular elektronik ortamda (e-mail veya www.insperla.com.tr web adresi
Uzerinden) sahsen ve telefon yoluyla olabilir ancak telefon yoluyla yapilan 6n basvuru yazili halde teyit alindiktan sonra isleme alinmaktadir.
Basvurular hangi kaynakla gelirse gelsin mutlaka FR.533 Makine Emniyeti Yonetmeligi Basvuru Formu ile kayda alinir ve firmaya onaylatilir.
Basvurularin alinmasi ve firmaya onaylatilimasi stiregleri Planlama sorumlusunun sorumlulugundadir. FR.533 Makine Emniyet Yonetmelidi
basvuru formu ile bagvurun alinmasi ve firmanin onaylamasindan sonra Planlama sorumlusu tarafindan Teknik Diizenleme Sorumlusuna
gbzden gegirme icin iletilir.

Yapilan gbzden gegirme islemi;

Firma ve Urinle ilgili bilgilerin, belgelendirme prosesinin gergeklestirilimesi igin yeterli oldugunun,

Istenen belgelendirme kapsaminin tanimlandiginin,

Degerlendirme faaliyetlerinin tamaminin gergeklestiriimesi icin aracin/ekipmanin eksiksiz sekilde mevcut oldugunun,

INSPERLA’ In belgelendirme faaliyetini gerceklestirmek igin gerekli yeterlilik ve imkana sahip oldugunun,

Bir tetkik programinin gergeklegtiriimesi igin bilginin yeterliligin,

Firma ile INSPERLA arasinda bilinen farkli anlagiimalarin giderildiginin,

Firmanin faaliyetlerinin ylritildigu tesis/tesisler, tetkikin tamamlanmasi icin gerekli siire ve belgelendirme faaliyetlerini etkileyen diger
hususlarin (dil, glivenlik kosullari, tarafsizliga tehditler vb.) dikkate alinmasinin,

Uriin karakteristiginin ve teknolojisinin kontroltdir.

Gozden gegirme isleminde herhangi bir eksiklik séz konusu dedil ise FR.533 Makine Emniyeti Yonetmeligi Bagvuru Formu Teknik Diizenleme
Sorumlusu tarafindan onaylanir. Basvurunun gézden gegirme siirecinde INSPERLA kapsamina uymayan veya Uriin karakteristigi ve teknolojisi
sebebi ile uygun bulunmayan bagvurular Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan gerekgesi belirtilerek musteri firmaya bildirilir. INSPERLA
herhangi bir yeterlilik veya imkan eksikliginin bulundugu belgelendirme faaliyetleri icin yapilan bagvuruyu tstlenmeyi reddedebilir. Miisteri ve
INSPERLA arasinda, Uriin sinifi, Uriiniin Makine Emniyet Yonetmeligi (2006/42/AT) kapsaminda olup olmadigi ve dider yonetmeliklerin
kapsamina girip girmedigi yoniinde stiphe/uyusmazlik olmasi durumunda, oncelikle INSPERLA Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan
misteriden destekleyici ek bilgi ister. Bu bilgiler kapsaminda detayli degerlendirme yapar. Eer uyusmazlik devam ederse, Teknik Diizenleme
Sorumlusu biitiin incelemelerinin kayitlarini hazirlayarak detayl bir raporlama ile misterinin sadladidi dokiimanlarla beraber bir 6n yazi ile
yetkili otorite olan T.C Sanayi ve Teknoloji Bakanligina iletir ve uyusmazligin ¢dziilmesine yonelik bilgi talep eder. T.C. Sanayi ve Teknoloji

Bakanlidindan gelen cevap ile bagvuru degderlendirme siireci devam ettirilir.

Basvurunun gdzden gegirilmesi (yetkili otoriteye danisma siireci harig) en fazla 5 is glindir. Firma bagvuru formu igerisinde bilgi olarak
yazan resmi evraklar (Ticaret Sicil Gazetesi, Vergi Levhasi, Imza Sirkiisii) iletmemis ise teklif/sézlesme asamasi icin Planlama Sorumlusu
tarafindan resmi evraklar talep edilir ve eksiksiz olarak temin edildikten sonra Planlama Sorumlusu tarafindan teklif siirecine gegilir.

Not: Imalatcidan yazili yetki aldiklarini belirtmeleri sartiyla yetkilendirilen temsilciler, s6z konusu bagvuruyu yapabilir.

7.TEKLIFIN HAZIRLANMASI, MUSTERIYE ILETILMESI VE ONAYLANMASI
Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan bagvuru goézden gegirmesi onaylanan firmalara, Planlama Sorumlusu tarafindan FR.534 Makina
Emniyeti Yonetmeligi Teklif-Sézlesmesi hazirlanir. Teklif fiyatlandirmasinda bu prosediirdeki fiyatlandirma kurallari esas alinmaktadir.

Teklifler en az agagidaki bilgileri igerir;

a) Taraflar ve taraflarin ticari bilgileri,
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b)
c)
d)
e)
f)
9)
h)
D)}

)]

k)

Uygunluk degerlendirme kapsami,

INSPERLA’ in sorumluluklar,

Firmanin genel ve modul bazli sorumluluklari,
Rapor ve Marka Kullanimi,

Gizlilik ve kisisel verilerin korunmasi sorumluluklari,
Zorunlu nedenler ve Bilgilendirme sartlari,
Gegerlilikler,

Anlasmazliklarin ¢6ziimdi,

Fiyatlandirma ve 6deme sartlar,

Taraflarin onayl.

Planlama Sorumlusu tarafindan hazirlanan teklifin aday misterinin ve INSPERLA adina imza yetkisi bulunan kisi veya kisilerin

onaylamasindan sonra teklif, sézlesme nitelidi kazanmis olur. Teklifler karsilikli imzalanarak onaylanabilecedi gibi e-imza kullanilarak da

onaylanabilir (5070 nolu Elektronik imza Kanunu Madde 5).

8. SOZLESMENIN ONAYLANMASI ILE ILETILECEK TEKNIK DOKUMANTASYON

Firmadan, bagvurulan kapsama gére 6n uygunluk dederlendirme/asama 1 icin sdzlesme yikimllikleri icerisinde de yer alan teknik

dokiimantasyon talep edilir.

Ek IX AT Tip incelemesi Kapsaminda

v
v
v

NN NN

Her bir tip icin icerigi asagida belirtilen teknik dosya,

Firma resmi evraklari, (basvuru esnasinda iletiimediyse)

Tasarim dokiimantasyonu, Uriiniin, ydnetmeligin ilgili gerekliliklerine uygunlugunu degerlendirmeyi miimkiin kilacak ve yeterli
bir analiz ve risk dederlendirmesini igermelidir,

Muayene/Deney numuneleri (Ihtiyag halinde Onaylanmis kurulus baska numunelerde isteyebilir.),

Varsa, Uygunluk degerlendirme siireclerinde kullanilmasi igin {reticinin sahip oldugu akredite test sonugclarinin sunulmasi,
Cihaza takilan donanim ile ilgili onay sertifikalar,

Uriine ait talimatlar,

AB Uygunluk Beyani

Teknik dosya icerigi asagidaki gibidir;

v
v

Makinanin genel bir tarifi,

Makinanin igleyisini anlamak igin uygun tarifler ve agiklamalarin yani sira, ilgili makinanin genel bir gizimi ile kumanda
devrelerinin gizimleri,

Makinanin temel giivenlik ve saglik gereklerine uygunlugunu teyit etmek icin gerekli olan hesaplamalar, deney sonuglari,
belgelerle birlikte tam ayrintili gizimler,

Makinaya uygulanan temel saglik ve giivenlik gerekliliklerinin listesi,

Tanimlanmis tehlikeleri ortadan kaldirmak veya riskleri azaltmak igin uygulanan koruyucu énlemlerin tarifi veya uygun olan
durumlarda, makina ile ilgili giderilemeyen risklerin belirtilmesi,

Kullanilan standartlar ve diger teknik sartnameler ve bu standartlarin kapsadigi temel saglik ve giivenlik kurallarinin gésterimi,
Imalatc tarafindan veya imalatcl ya da yetkili temsilcisince secilmis olan bir kurulus tarafindan yapilan testlerin sonuglarini
iceren her tirlt teknik rapor,

Makina igin talimatlarinin bir kopyasi,

Uygun olan durumda, kismen tamamlanmis makinalar icin imalatci Beyani ile bu tip makinalar icin ilgili montaj talimatlari,
Uygun olan durumlarda, makina ile bu makinaya takilan diger Grlinler icin AT Uygunluk Beyanlarin kopyalari,
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v" AT Uygunluk Beyaninin bir kopyasi

9. SOZLESMELERIN YENIDEN IMZALANMASI

Asadidaki kosullardan biri olustugunda mevcut firmalarla yapilan sdzlesmeler tekrar onaya sunulmak Uzere giincellenir.

v" Yonetmelik Degisiklikleri

v Ilgili Kanun/lar Degisiklikleri

v' Unvan ve Tebligat Adresi Degisiklikleri

v" Yeniden Belgelendirme

10. UYGUNLUK DEGERLENDIRME FAALIYETLERI ICiN BELGELENDIRME PROGRAMI
Belgelendirme programi ISO/IEC 17067 Tablo 1 baz alinarak asagidaki sekilde olusturulmustur.

) Uygunluk Degerlendirme
Uriin Belgelendirme Programinda Uygunluk Tipleri
Degerlendirme Fonksiyonlari ve Faaliyetleri

Ek IX
I. Segim
Teknik dosya inceleme ve numune alma v
I1. Ozelliklerin Tayini
Test v
Muayene v
Yonetim sistemi tetkiki
III. Gozden Gegirme
Elde edilen uygunluk kanitlarinin incelenmesi v
1V. Belgelendirme Karari
Belgenin verilmesi ve siirdirilmesi, kapsaminin genisletilmesi,
belgenin askiya alinmasi veya geri cekilmesi kararinin verilmesi i
V. Dogruluk Beyani, Lisanslama
Belgenin verilmesi %
Belge ve CE Isareti kullanim hakkinin verilmesi v
Bir Griin yigini igin belgenin verilmesi %
Bir Griin yigini igin belge ve CE isareti kullanim hakkinin
verilmesi v
VI. Gozetim
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Piyasadan alinan numunelerin uygunluk dederlendirmesi veya

teste tabi tutulmasi

Fabrikadan alinan numunelerin uygunluk dederlendirmesi

veya teste tabi tutulmasi

Yoénetim sistemi tetkikleri

11. UYGUNLUK DEGERLENDIRME FAALIYETININ GERCEKLESTIRILMESI
11.1. Ek IX AT Tip Incelemesi On Uygunluk Degerlendirmesi
Ek IX AT Tip incelemesi On Uygunluk Degerlendirmesinin Amaglari;

v" Makinenin teknik tasariminin Makine Emniyet Yonetmeligi gereklerini karsiladiginin 6n degerlendirmesi,

v Makinenin teknik tasariminin yeterliligini degerlendirmek igin teknik dosyanin ve destekleyici delillerin 6n incelemesi,
Teknik Diizenleme Sorumlusu Misteriden teknik dosyayi ister. Teknik dosyanin incelenmesi montaj sahasinda veya ofis ortaminda
yapilabilir. Teknik diizenleme sorumlusu teknik dosyayi inceleme asamasi sonucunda FR.535 Makina Emniyeti Yonetmeligi
Uygunluk Degerlendirme On inceleme Formunu doldurur. Gergeklestirilen teknik dosya incelemesi sonucunda dosyada tespit
edilen eksiklikler miisteriye ayni form igerisindeki bulgular bdliimiine gerekgeler belirtilerek iletilir ve teknik dosyada tespit edilen
bulgular diizeltiimesi sonucu teknik dosya tekrar incelenir. Teknik dosyada herhangi bir eksiklik tespit edilmezse Teknik Diizenleme
sorumlusu tarafindan FR.536 Makina Direktifi Denetim Ekibi Gorevlendirme Formu ile Teknik Uzman atamasi yapllir. Planlama

Sorumlusu musteri ile temasa gegerek tip incelenmesinin sahadaki kontrolleri icin planlama yapilir.

11.2.Uygunluk Degerlendirme Saha Gorevilendirmesi

Uygun olan 6n dederlendirmeden sonra Planlama sorumlusu saha kontrollerinin planlamasi igin misteri ile temasa geger ve denetim
tarihini belirler. Teknik Uzman gérevlendirmeyi FR.536 Makina Direktifi Denetim Ekibi Gorevlendirme formunun igerisinde
yer alan Tarafsizlik Beyani ile onaylar. Tarafsizlik sakincasi olusan projeler igin, Teknik Uzman Teknik Diizenleme Sorumlusundan
baska bir Teknik Uzmanin gorevlendirilmesi gerektidini bildirir ve Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan, atanmis baska bir Teknik
Uzman gorevlendirmesi yapilir.

Gorevlendirme tamamlandiktan sonra Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan onayl gérevlendirme formu musteri igin agilan teknik

dosyaya yiklenir.

11.3. Uygunluk Degerlendirme Plani

Gorevlendirme tamamlandiktan sonra Teknik Uzman ve Firma arasinda kapsama gore, FR.537 Denetim Bilgi Formu kayda alinarak
genel olarak denetimden 6nce plan paylasimi gergeklestirilir. Bu plan 6ncelik olarak kapsam ve uygunluk dederlendirme tarihinin
teyididir.

Denetim Plani, her bir denetginin bagimsiz olarak, giinliik asgari 8 saatlik denetim gergeklestirmesini esas alacak sekilde olusturulur.
Zorunlu durumlarda denetim siiresi, 1 glin icin en gok 2 saat uzatilabilir. Denetim Plani olusturulurken, yemek icin verilen ara ve
kurulusun sahalari arasinda harcanan ulagim zamanlari, denetim siiresine dahil edilmez.

Firma tarafindan onaylanan plan Teknik Uzman tarafindan mdsteri igin agilan teknik klasdriine yiklenir. FR.537 Denetim Bilgi Formu
ile migsteri firmaya saha faaliyeti sirasinda hangi siiregler isletilecedinin konu bilgisi verilir. Bu bilgiler asagidaki basliklardan
olusmaktadir.

o Kisisel Koruyucu Tedbirler ve Saha Givenligi

o Uygunluk Degerlendirme Oncesi Bilgilendirme
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o Uygunluk Degerlendirme ve Deneyler
o Tasarim Dokiimantasyonunun Degerlendirilmesi
o Bulgular Hakkinda Bilgilendirme ve Diizeltici Faaliyetlerin Belirlenmesi

Planlamanin organizasyon siirecini Planlama Sorumlusu yénetir.

Bir glin igerisinde gergeklestirilebilecek maksimum uygunluk dederlendirme faaliyetleri asagidaki tabloda verilmistir.

ilgili Uygunluk Degerlendirme Modiilii Siire AR Azan::la::;‘g,:'l;l;:yll); GRS
Ek IX AT Tip Incelemesi 1 adam/glin 1

11.4. Uygunluk Degerlendirme Oncesi Genel Bilgiler

Gorevlendirilen Teknik Uzman onaylanan plan tarihinde basvuru sahibinin belirtmis oldugu adreste uygunluk dederlendirme
faaliyetlerini gergeklegtirir.

Uygunluk degerlendirme faaliyetlerinde kullanilan tiim élciim ekipmanlarinin TL.518 Olgme Cihazlan Faaliyet Talimatina gore
kalibrasyonlari ve ara dogrulamalari gercgeklestiriimistir. Uygunluk degerlendirme esnasinda kullanilan 6lglim ekipmani/6lgim
ekipmanlari ile kalibrasyon sertifikasina iligkin bilgiler uygunluk dederlendirme raporunda tanimlanmistir. Uygunluk degerlendirme
faaliyetlerinin Ureticinin yerinde gerceklestirildigi uygunluk degerlendirmelerinde, INSPERLA 6lctim ekipmanlari listesinde olmayan ve

Ureticiye ait olan 6lglim ekipmanlari kullaniimasi gerektiginde;

«QOlglim cihazinin ilgili standardin ilgili maddesinde dogru ve ispatlanabilir degerler vermesini saglamak igin kalibrasyon sertifikalari
kontrol edilir.
eincelenen kalibrasyon sertifikalarinda sapma degerlerinin 8lgiim sonuglarina olan etkisi ve kabul kriteri incelenir.

eKullanilan 6lclim cihazinin, Gretici tarafindan belirli periyotlarla bakim-dogrulama ve kalibrasyon islemlerine haiz oldugu kontrol edilir.

Uygunluk dederlendirme sirasinda éncelikle uygunluk degerlendirme islemi gergeklestirilen Makinelerin, Makine Emniyet Yonetmelidi
Ek I Makinalarin tasarimi ve imali ile ilgili temel saglik ve giivenlik kurallari ile ilgili uygunlugu FR.539 Makina Emniyet Yonetmeligi
Temel Gerekler Kontrol Listesi doldurularak dederlendirilir.

Makinenin ve giivenlik aksamlarinin uyumlastiriimis standart sartlarina uygunlugu uygunluk degerlendirme esnasinda ilgili standardin

kontrol listesi kullanilir.

11.5. Uygunluk Degerlendirmenin Gergeklestirilmesi

Uygunluk degerlendirmenin gergeklestiriimesi asagidaki kisimlardan olusur;

1) Kisisel Koruyucu Tedbirler ve Saha Giivenligi

2) Uygunluk Degerlendirme Oncesi Bilgilendirme

3) Uygunluk Degerlendirme Tipine Gore Uygunluk Degderlendirme ve Deneyler

11.6. Kisisel Koruyucu Tedbirler ve Saha Giivenligi
Gergeklestirilecek olan uygunluk degerlendirme islemi sirasinda uygunluk degerlendirme sahasina gére gerekli is glivenligi énlemleri
miisteri tarafindan alinmis olmalidir. TL.517 s Saghg: ve Giivenligi Talimatinda tanimlanan tehlike ve alinacak énlemler Teknik

Uzman tarafindan géz éniinde bulundurulmalidir.

~ INSPERLA TEST GOZETIM BELGELENDIRME LTD. ST
Igmeler Mah. Altunay Sok. No:33 Kat:8 Daire:29 Tuzla/ Istanbul
Web: https://www.insperla.com/ E-mail: info@insperla.net Tel: 0216 970 50 72



https://www.insperla.com/
mailto:info@insperla.net

Dokiiman No: PRG.503
\ i ns p erl Q Makina Emniyet Yonetmeligi Uriin Belgelendirme Ezz’lzgyzi”lz‘z) 88'02'2023
) Programi Revizyon Tarihi: -

Sayfa: 8/13

11.7. Uygunluk Degerlendirme Oncesi Bilgilendirme (Acilis Toplantisi)

Ek IX AT Tip Incelemesinde uygunluk degerlendirme faaliyetine firma yetkilisinin katiimiyla Teknik Uzman tarafindan bir 6n
bilgilendirme yapilarak baglanir. (Ek IX AT Tip Incelemesinde bu bilgilendirmenin bir toplanti seklinde olmasi zaruri degildir.) Bagvuru
sahibi temel giivenlik kurallarinin saglanmasi icin, uyumlastiriimis standartta belirtilen ¢éziimler disinda esdeder ¢ozlimler Uretmis ise
Teknik Uzmana bu asamada detayl bilgi vermelidir. Uygunluk dederlendirme oncesi bilgilendirmede Teknik Uzman asadidaki
hususlarda firmaya bilgi verir ve taleplerini dile getirir.

eTanisma

*Uygunluk dederlendirme amacinin agiklanmasi (hangi kapsam igin firmada bulunduklarinin agiklanmasi)

*Uygunluk dederlendirme yapilmasi gereken hazirliklarin tamamlandiginin teyidi

*Uygunluk dederlendirme sirasinda Teknik Uzman' a refakat edecek firma personelinin belirlenmesi

«is giivenligi ile ilgili 6nlemlerin alinip alinmadiginin teyidi (Is Sagligi ve Giivenligi Talimatinda tanimlanan tehlike ve alinacak &nlemler

Teknik Uzman tarafindan g6z éniinde bulundurulmalidir). Bu toplanti FR.505 Denetim Katilim Listesi Formu ile kayit altina alinir.

11.8. Ek IX AT Tip incelemesine gére uygunluk degerlendirme ve deneyler (Modul B)

AT tip incelemesi, Makinenin teknik tasarimini incelendigi, teknik tasariminin 2006/42/AT Makine Emniyet Yonetmeligi gereklerini
karsiladigini dogrulandigi ve onaylandigi uygunluk dederlendirme prosediiriiniin bir asamasidir.

AT tip incelemesi, asagidaki tabloda belirtilen teknik dosya ve destekleyici delillerin incelenmesi ve Makinenin éngdriilen lretimi temsil
eden numunesinin incelenmesiyle teknik tasariminin yeterliliginin bir degerlendiriimesi uygulamasidir.

Bu prosediiriin Madde 5.2, 5.3, 5.4, 5.5 sirecleri tamamlandiktan sonra yapilacak incelemede;

Tipin teknik dosyaya uygun olarak imal edilmis olup olmadigi, kontrol edilir ve hangi unsurlarin ilgili uyumlastiriimis standardin ilgili
hikimlerine uygun olarak tasarimlandidi ve hangi unsurlarnn ilgili uyumlastirimis standardin hikimlerine dayanmadan
tasarimlanmadidi tespit edilir,

Bir uyumlastinimis standardin uygulanmadigi durumlarda, uygulanan ¢oziimlerin Makina Emniyeti Yonetmeliginin temel saglik ve

glivenlik gereklerini yerine getirip getirmedidini saglamak icin uygun muayeneler, lgmeler ve testler yapilir veya yaptirilir,

Bir uyumlastinlmis standardin kullaniimasi durumunda, ilgili standardin fiilen uygulandigini dogrulamak icin uygun muayeneler,

Olgmeler ve testler yapilir veya yaptirilir,

Tipin incelenen teknik dosyaya uygun olarak imal edildiginin kontrol edilecedi ve gerekli muayene, dlgme ve testlerin yapilacadi yer

konusunda basvuru sahibiyle anlasilir.

Kontrol edilecek Teknik Dosyanin icerigi asagidaki tablodaki gibi olmalidir;

Teknik Dosya Icerigi

» Makinanin genel bir tarifi,

» Makinanin isleyisini anlamak igin uygun tarifler ve agiklamalarin yani sira, ilgili makinanin genel bir gizimi ile
kumanda devrelerinin gizimleri,

» Makinanin temel giivenlik ve saglik gereklerine uygunlugunu teyit etmek igin gerekli olan hesaplamalar,

deney sonuglari, belgelerle birlikte tam ayrintili gizimler,

> Makinaya uygulanan temel sadlik ve giivenlik gerekliliklerinin listesi,
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» Tanimlanmis tehlikeleri ortadan kaldirmak veya riskleri azaltmak icin uygulanan koruyucu onlemlerin tarifi
veya uygun olan durumlarda, makina ile ilgili giderilemeyen risklerin belirtiimesi,

> Kullanilan standartlar ve diger teknik sartnameler ve bu standartlarin kapsadigi temel sadlik ve giivenlik
kurallarinin gdsterimi,

> Imalatg tarafindan veya imalatcl ya da yetkili temsilcisince secilmis olan bir kurulug tarafindan yapilan
testlerin sonugclarini iceren her tirli teknik rapor,

» Makina igin talimatlarinin bir kopyasi,

> Uygun olan durumda, kismen tamamlanmis makinalar icin Imalatci Beyani ile bu tip makinalar icin ilgili
montaj talimatlari,

> Uygun olan durumlarda, makina ile bu makinaya takilan diger trtnler icin AT Uygunluk Beyanlarin kopyalari,

» AT Uygunluk Beyaninin bir kopyasi

Bagvuru sahibi, temel giivenlik kurallarinin saglanmasi igin, ilgili uyumlastiriimis Standard da belirtilen ¢6ziimler disinda, esdeger
cozlimler uygulamis ise bu esdeder ¢oziimler icin, yapilmis risk degerlendirmesi calismalari ve alinan énlemler, Teknik Uzman

tarafindan, FR.538 Makina Risk Analizi Degerlendirme Raporu ile incelenir ve kayda alinir.

Teknik Uzman, (irin veya donanim ile ilgili glincel standardi ve teknolojik gelismeleri g6z éniinde bulundurarak, risk degerlendirmesinin

son kullanicilar Gizerindeki emniyet ile ilgili iliskisini sorgulamalidir.

Teknik Uzman, (riin veya donanim ile ilgili risklerin ayni zamanda kullanma kilavuzunda son kullaniciya nasil bilgilendirme yapildigina,

anlaglilabilir ve ispatlanabilir olmasina dikkat eder.

Teknik Uzman, (iriin veya donanimin tasarim veya yapim asamasinda olusabilecek ancak saf digi birakilamayacak arta kalan riskler ile
ilgili Greticinin hangi uyarilarda bulundugunu ve bu uyarilarin dokiimante edilip edilmedigini, triin Gzerinde ve Uriine ait teknik dosyada

yer alip almadigini kontrol eder.

Uriinii temsil eden tipin veya iiriiniin teknik dosyaya uygun olarak imal edilmis olup olmadigi 6n degerlendirme haricinde iriinle birlikte
incelenir. Teknik dokiimantasyonun istenen hedeflerin ne 6lglide karsiladigini degerlendirmek (izere kontrol edilerek TL.514 Makina
Elektriksel Test Emniyetli Calisma Talimati, TL.521 Elektriksel Muayene Olciim Ekipmanlan Kullanma Talimati ile
Imalatgi tarafindan uygulanan géziimlerin ydnetmeligin gereklerini sagladigini FR.539 Makina Emniyet Yonetmeligi Temel
Gerekler Kontrol Listesi ile kayda alinir ve iriiniin bunlara uygun oldugunu kontrol etmek igin gerekli olan uygun degerlendirmeler,
urdnle ilgili standart kontrol listeleri ve test talimatlar kullanilarak testler yapilir. Yapilan testlerin verileri Kontrol listeleri ile kayda
alinir.

Uygunluk Degerlendirme faaliyetlerinde kullanilacak olan Dis Kaynakli standart ve yonetmelikler file serverda Kalite sistem arayiiz TS
EN ISO 17065 listeler dosyasinda Dis Kaynakli Dokiimanla Listesi'nde belirtilmistir.

Gergeklestiriimis olan uygunluk dederlendirme ve testlerin sonugclari Teknik Uzman tarafindan Kontrol listeleri ile kayit altina alindiktan
sonra FR.541 Makina Emniyeti Yonetmeligi Degerlendirme Final Raporu ile 6zetlenir ve Teknik Diizenleme Sorumlusunun
onayina sunulur. FR.541 Makina Emniyeti Yonetmeligi Degerlendirme Final Raporu, ilgili uygunluk dederlendirme faaliyetinin
sonucunda yayinlanacak olan giktilarin objektif kaniti olarak kayit altina alinir. Tim kayitlar izlenebilirligi saglamak amaci ile Teknik
Uzman veya Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan ilgili teklif dosyasinin igerisindeki teknik dosyada proje klasériine yiklenir.
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Uygunluk dederlendirme sirasinda tespit edilen yonetmelik ve standart gerekliliklerini karsilamayan durumlar ile ilgili bulgular
uygunsuzluk olarak dederlendirilir. Tespit edilen uygunsuziuklar Uygunsuzluk ve Dizeltici Faaliyet Bildirim Formu ile musteri
bilgilendirilir.

Uygunluk dederlendirme sonucunda midisteri firmayi temsil yetkisine sahip kisi ile kapanis toplantisi yapilarak tespit edilen bulgular
toplantida paylasilir. Firmayi temsil yetkisine sahip Tarafindan uygunsuzluklar onaylanir. Uygunsuzluklar belgelendirmenin yapilmasina
engel teskil eder. Uygunsuzluklarin kapatiimasina yonelik diizeltme ve diizeltici faaliyetlerin gergeklestirilmesi igin izin verilen azami
siire uygunsuzlugun buyukligiine bakilmaksizin, uygunsuzlugun yazldidi tarihten itibaren en fazla 90 giindiir. Belirlenen siirede
uygunsuzluklari gideremeyen firmalarin basvurusu gecersiz sayilir, durum firmaya yazili olarak bildirilir. Uygunsuzlugun 90 giin
icerisinde giderilmemesi durumunda olumlu belgelendirme veya raporlama karari verilemez. Uygunsuzluklar giderildikten sonra,
uygunsuzluklarin yerinde inceleme gerektirmesine baglh olarak uygunluk dederlendirmenin tamami veya bir bolimi tekrarlanarak
herhangi bir bulgu tespit edilmemesi durumunda Teknik Diizenleme Sorumlusuna raporlama yapilarak dosya teslim edilir. Teknik
Diizenleme Sorumlusu FR.544 MD Gozden Gegirme ve Karar Formu ile kendisine teslim edilen dosyasi kontrol ederek
belgelendirme karari verilir.

Uygunluk degerlendirmesine konu olan Urlintin yonetmeligin gereklerini karsiladigi durumlarda, imalatclya bir FR.542 Makine
Direktifi AT Tip Inceleme Sertifikasi diizenlenir. Sertifikaya bir veya daha fazla ek ilistirilebilir.

INSPERLA, onaylanan tipin artik yénetmeligin uygulanabilir gereklerine uygun olmadidini gésteren genel olarak benimsenen son
teknolojik gelismeler hakkinda siirekli bilgi sahibi olarak ve bdyle degisikliklerin ilave arastirma gerektirip gerektirmedigine karar verir.

Bu tiir bir durumda, imalatglyr bu dogrultuda bilgilendirir.

imalatgi, cihaz ya da donanimin onaylanmis tipine yapilan ilgili ydnetmeligin gereklerine uygunlugu veya sertifikanin gegerliligini
saglayan sartlan etkileyecek durumdaki tiim degisiklikler hakkinda INSPERLA’ yi bilgilendirir. Bu tiir degisiklikler, asil Tip Inceleme
belgesine yapilacak bir ekleme seklinde olur ve ilave bir karar onay gerektirir.

INSPERLA, dlzenledidi veya iptal ettigi AT tip inceleme belgeleri ve/veya bu belgelere yapilan eklemelerle ilgili olarak Bakanhda
bildirimde bulunacak ve diizenli olarak veya talep lizerine, reddedilen, askiya alinan veya baska ttirlii sinirlandirilan belgelerin ve/veya

bu belgelere yapilan eklemelerin listesini Bakanliga sunar.

INSPERLA, diizenledigi AT tip inceleme sertifikalarinin ve/veya herhangi bir ilaveleriyle ilgili ret ettidi, iptal ettigi, askiya aldigi veya
diger sinirladigi bu tiir sertifikalar ile ilgili talep ettiginde diger onaylanmis kuruluslari bilgilendirir.

Bakanlik ve diger onaylanmig kuruluglar, talep etmeleri halinde, AT tip inceleme sertifikalarinin ve/veya ilavelerinin birer kopyasini
alabilir. INSPERLA tarafindan yapilan incelemelerin sonuglarini ve teknik dosyanin birer kopyasini Bakanlik, Komisyon ve AB lyesi
llkeler talep ettiginde alabilir. INSPERLA, imalatgi tarafindan gonderilen dosyayi iceren teknik dosya ile birlikte AT tip inceleme
sertifikasinin, bunun eklerinin ve ilavelerinin bir kopyasini 15 yil muhafaza eder. imalatci, Griiniin piyasaya arzindan sonra 15 yil
boyunca teknik dosyasi ile birlikte AT Tip Inceleme sertifikasinin, eklerinin ve ilavelerinin birer kopyasini yetkili otorite tarafindan

istenildiginde sunulmak (izere muhafaza eder.

12. SERTIFIKA VE RAPOR ISLEMLERI
INSPERLA, her denetim igin yazili bir rapor sunmaktadir. Denetim ekibi, iyilestirme firsatlarini tanimlayabilir, ancak belirli gdzimleri
tavsiye etmez. Denetim Raporunun miilkiyeti, INSPERLA' a aittir.

Denetim Raporu, sistem uygunluk dederlendirme kararina imkan verebilecek denetimin dogru, 6zli ve net olmasini saglamalidir.
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12.1. Gézden Gegirme, Karar Alma

Uygunluk degderlendirme faaliyetlerinden sonra Teknik Uzman tarafindan tamamlanan dosya Teknik Diizenleme Sorumlusuna iletilir.
Tamamlanan dosya Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan bu prosediiriin 6.1.1 maddesindeki dederlendirme kriterleri dikkate
alinarak kontrol edilir. Bagvuruda bulunan firmanin denetim sonucunun Makine Emniyet Yonetmeligin Temel Gereklerinde belirtilen
sartlara ve ilgili standarda/standartlara uygun bulunmasi durumunda Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan FR.544 Gozden
Gegirme ve Karar Formu ile kayit altina alinir. Karar sonucunda belge basimi gergeklestirilecek ise Teknik Diizenleme Sorumlusu
tarafindan ayni form {izerinde sertifika basim bilgileri ve onayi verilir. Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan Onaylanmig Kuruluslar
Bilgi Sisteminde (ONTEK) kayit gerceklestirilerek ilgili kayda istinaden hazirlanacak sertifikaya 6zel karekod alinir ve INSPERLA kalite
sisteminde tanimlanmis ilgili modiilde taslak sertifika hazirlanir. Planlama sorumlusu tarafindan taslak sertifika basilarak Teknik
Diizenleme Sorumlusu veya Genel Miidir tarafindan imzalanir.

Alinan kararin olumsuz olmasi durumunda bu durum FR.544 Gézden Gegirme ve Karar Formu ile misteri firmaya iletilir.
Gozden gegirme ve belgelendirme karari, Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan es zamanli olarak gergeklestirilir.

12.2. Karar Alirken Kullanilan Degerlendirme Kriterleri

Belgelendirme Karar yalnizca Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan alinir. Belgelendirme karar alacak Teknik Diizenleme
Sorumlusu asadidaki Dederlendirme kriterleri dogrultusunda karar verir;

1) Dokimanlarin igerisinde ilgili kisiler tarafindan onaylanma-imzalama, tarih bilgisi kayitlarinin kontrold,

2) Uygunsuzluk var ise kategori sinifinin kontrol(,

3) insan sagligina ve giivenligine, iiriin giivenligine etki edebilecek bir bulgunun kontrolii,

4) Sozlesmenin ihlal edildigi sonucuna varabilecek bulgularin kontrold,

5) Degerlendirme raporlarinin siireglere yonelik yeterli bilgi tasimasinin kontrol,

6) Degerlendirme faaliyetinin INSPERLA prosediirlerine uygunlugunun kontrold,

7) Kritik stireglerin ve teknik gerekliliklerin etkin bir sekilde isletildiginin ve objektif kanitlarla kayit altina alindiginin kontroli,

8) Teknik uzman tarafindan bulgularin degerlendiriimesinin kontrol(,

9) Bulgularin objektif kanitlara dayandirimasi kontrol(,

10) Kapsam disi maddelerin(varsa) triin glivenligini ve kalitesine etkisinin kontroli,

12.3. Sertifika Diizenleme

Sertifikalar, belge lizerinde yazan kapsam igin verilmis olup baska faaliyet alanlarini ve {riin gruplarini yansitmaz ve bu amacgla
kullanilamaz. Belge (izerinde adi gegen firmaya verilmis olup higbir sekilde baska kurum ya da tiizel kisilige devredilemez. Firma
tarafindan belgenin kullanimi Sertifika ve Logo Kullanim Talimatina uygun olarak yapilir.

File server’ da bulunan Kalite Yénetim Sisteminde tanimlanmis ilgili modiil formati kullanilarak (FR.542 Makine Direktifi AT Tip Inceleme
Sertifikasi) INSPERLA tarafindan 6zel olarak matbaada hazirlanmis sertifika kagidina basilir. Firma bilgileri, uygunluk degerlendirme
faaliyet bilgileri ilgili modilde hazirlanmis formatta yer alir.

12.4. Sertifika Gegerlilik Siireleri

Uygunluk Degerlendirme Tipi Siire Sertifikalarin Gegerlilik Tarihinin Islenmesi

Glin: 1 giin éncesi

Ek IX AT Tip Incelemesi 5y Ay: Ayni
Yil: Bu tablonun stire stitununda verilen yil kadar
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12.5. Belgelendirme Degisiklik Siireci

Belgelendirilmis bir Grliniin tasariminda, teknik dosyasinda, komponentlerinde veya firmanin resmi statiisinde dedisiklik olmasi
durumunda bu degisiklik INSPERLA tarafindan asagidaki adimlar izlenerek degerlendirilmelidir.

1) Misteri dedisiklik talebinde bulunmasi durumunda, planlama sorumlusu tarafindan miisteriye FR.543 Belgelendirme Degisiklik
Talep Formu iletilir. Miisteri FR.543 Belgelendirme Degisiklik Talep Formu 'nu doldurarak INSPERLA ‘ya iletir.

2) Degisiklik Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan dederlendirilir ve gerekli olan teknik veya yasal dokiimantasyon firmadan talep
edilir.

3) Misteri tarafindan gonderilen ilgili dokiimanlar Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan incelenir. Dedisikliklerin yonetmeligin temel
emniyet gereklerine olan etkisi kontrol edilir ve degerlendirmenin ofiste veya sahada olmasina karar verilir. Temel gerekliliklerde
belirtilen sartlardan sapmaya sebep olabilecek dedisiklikler gerekli deney ve uygunluk dederlendirmeler yapilarak kontrol edilir. Stireg
ilgili modiile gore isletilir.

4) Sertifika ve/veya raporlarda dedisiklik ya da diizeltme gereksinimi olmasi durumunda sertifika ve/veya rapor revizyon numarasi ve
revizyon tarihi verilerek yeniden hazirlanir ve onaylanir. Bir énceki rapor ya da sertifika misteriden alinarak iptal edilir. Bu maddenin
detay! bu prosediiriin Rapor ve Sertifikalarin Numaralandiriimasi baghdinda tanimlanmigtir. Belge dedisikligi belge gegerlilik sliresini

etkilemez.

Belge asadidaki kosullarin olusmasi durumunda Teknik Dlizenleme Sorumlusunun karari ile 3 ayl asmamak kaydi ile askiya alinabilir.
1) Belge kapsaminda yer alan (riine iliskin standart disinda yer alan gereksinim ya da yasal yaptirimlarin yerine getirilmediginin tespiti,
2) Firmanin gonilli olarak belgenin askiya alinmasi ile ilgili yazili talepte bulunmasi.

3) INSPERLA belgesinin, onaylanmis kimlik numarasinin ve CE isaretinin amaci disinda yanhs kullanimi,

4) Belgelendirme kurallarina uyulmamasi,

5) Mali ydkumldluklerin yerine getirmemesi,

6) Belge kapsamindaki Griinlerde ve (iriin teknik dosyasinda gergeklestirilmis dnemli degisikliklerin INSPERLA' ya bildiriimemesi.
Belgenin askiya alindidi ve askiya alma isleminin kaldirildigi Planlama Sorumlusu tarafindan FR.545 Askiya Alma Bildirim Formu
ile firmaya bildirilir. Firmanin askidaki belgesi gegersiz durumdadir ve aski siiresince kullanilamaz. Firma belgenin askiya alindigi
tarihten itibaren CE isaretini, INSPERLA onaylanmis kurulus kimlik numarasini ve marka kullanimini durdurmakla yikiumluddir.
Verilen siire igerisinde aski gerekgesini ortadan kaldirmamasi durumunda firmanin belgesi Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan
iptal edilir. Belgenin askiya alinmasi ya da iptal edilmesi durumunda firmanin adi, belgesi askiya alinan ya da iptal edilen firmalar
listesine aktarilir.

Belgenin askiya alinmasi, kapsaminin daraltiimasi ve iptal edilmesi ile ilgili tim sorumluluk INSPERLA' ya aittir.

12.6. Belgenin Askidan Indirilmesi

Belgesi askiya alinan firmalar, askiya alma gerekgelerinin ortadan kaldirildigini kanitlan ile yazih olarak INSPERLA' ya bildirir. Askiya
alma gerekgesinin giderildiginin teyidi amaci ile INSPERLA tarafindan gerekli gérildigiinde Griin ile ilgili uygunluk degerlendirme
gergeklestirilir. Askidan indirme kapsaminda gergeklestirilen uygunluk dederlendirmenin tipi, icerigi ve siiresi, belgeyi askiya alma
gerekgesine badh olarak belirlenir. Uygunluk dederlendirme sonunda uygunlugu dogrulanan firmanin belgesi Teknik Dizenleme
Sorumlusunun karariyla askidan indirilir. Bu durumda firmanin adi Sanayi ve Teknoloji Bakanli§i Sanayi Genel Midirligiine ONTEK
lizerinden bildirilir. Askiya alma stiresi igerisinde askiya alinma gerekgeleri ortadan kaldirnimadigi durumda belge iptali gergeklestirilir
12.7. Belgenin Iptal Edilmesi ve Sonuclari

Belge asagidaki kosullardan herhangi birinin olusmasi durumunda FR.546 Belge Iptal Formu ile Teknik Diizenleme Sorumlusunun
karariyla iptal edilir;

1) Firmanin askiya alma gerekgelerini kabul etmemesi ya da belirlenen siirede gidermemesi,
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2) Firmanin iflasi veya faaliyetlerine son vermesi

3) Firmanin, belgeyi (izerinde belirtilen kapsam ve adres icin kullanmamasi

4) Firmanin uygunluk degerlendirme sirasinda sahte ve yaniltici bilgiler vermesi
5) Yapilan kontrollerde driin uygunlugunun tamamen yitirildiginin tespit edilmesi
6) Firmanin belge ve eklerde tahribat yapmasi

7) Firmanin sdzlesmeyi fesih etmek istemesi

Belgenin iptal edilmesi durumunda firmanin adi belgesi iptal edilen firmalar listesine aktarilir. Iptal durumunda belge gecerliligini
kaybeder. Firma belgenin iptal tarihten itibaren CE isaretini, INSPERLA onaylanmis kurulus kimlik numarasini ve marka kullanimini
durdurmakla yiikimliidir. Firma yazil olarak FR.546 Belge iptal Formu ile bilgilendirilir. iptalden sonra firma tekrar basvuru
yapmak isterse iptal gerekgelerinin ortadan kaldirldidi Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan teyit edildikten sonra ilk bagvuru
belgelendirme islemleri uygulanir.

Belgenin askiya alinmasi, kapsaminin daraltiimasi ve iptal edilmesi ile ilgili tim sorumluluk INSPERLA' ya aittir.

12.8. Kayit ve Sertifikalarin Yayinlanma islemleri

Diizenlenen belgeler izlenebilirligi ve sorgulana bilirligini saglamak amaci ile Planlama sorumlusu tarafindan Belgeli Firmalar Listesine
ve migteri Teklif dosyasindaki ilgili proje igerisinde Dokiimanlar klasériine kayit edilir ve sertifika basimi gergeklegtirilir ve yayinlanir.
Tigili sertifikanin Gizerindeki barkot numarasi veya www.insperla.com.tr adresinden belge sorgulama ekrani ile sorgulanabilir.

12.9. Sertifikanin Génderilmesi

Basilmis olan sertifikalarda sertifika sahibinin sdzlesme ytkimlilklerini yerine getirmesinden sonra INSPERLA planlama sorumlusu
tarafindan sertifikanin gorseli firma eposta adresine iletilir ve sertifikanin orijinali firma adresine kargolanir. Kargo izlenebilirligi
planlama sorumlusunun sorumlulugunda olup takibi anlagmall kargo firmasi yazilimindan saglanir.

12.10.Sertifika Gegerliliklerinin Sorgulanmasi

Diizenlenen belgelerin gegerliligi tizerlerindeki kare kodun bir kare kod okuyucu (android ya da ios uygulamasi) araciligi ile
okutulmasi ile sorgulanabilir ve/veya www.insperla.com.tr adresinde sertifika sorgulama ekranindan sertifika numarasi ile

sorgulanabilir.
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